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Polietilén javito anyagok

Javitéfolt, Melt Stick, Folyékony epoxy és Mastic Filler

Csévezeték javité anyagok

Eszkozlista

A sériilt bevonat eltavolitasa

Olddszeres tisztitas

n Bevonati javité Melt Stick
" %
Higito
Mastic
Filler
Canusa
Alapanyag Epoxy alapozé

A bevonati javitd folt (CRP) tipikusan
tekercsben  szallitott anyag és méretre
véghaté a munkateriileten. A Melt Stick és
a Mastic Filler a repedések és iiregek
kitoltésére szolgal. A Canusa folyékony
Epoxy elére kimért adagokban keril
szallitasra

PB gazpalack, tomlo, égbfej,
nyomasszabalyzo; szerszamok a felilet
érdesitéséhez és tisztitdsahoz, drétkefével,
csiszolopapirral, torlékendével, és
megfeleld tisztito folyadékkel; hdémérséklet
méré eszkozzel. Kilonbozé szerszamok,
mint pl: kés, tapétavigd, nyeles henger,
ecset, vagy festéhenger, mérdszalag,
valamint jelsléfilc ; Standard biztonsagi
eszkozok; kesztyd, szemiiveg, fejvédd stb.

Tavolitsd el a sériilt bevonatot egy késsel

vagy  kézi  csiszoloval a  repedés
tovaterjedésének megakadélyozasa
céljabol.

Feliileti el6készités Folyékony epoxy
n Epoxy BP
Sériilt teriilet higité Epoxy CB
——
—

Javitasi zona

alapanyag ~ lapanyag  higito

Téavolitsd el a rozsdat, vizkovet,
szennyezédéseket és érdesitsd fel a feliiletet
a javitdsi zonaban csiszolopapir, vagy
drotkefe hasznélataval.

Kovesd az  el6készitd, keverési és
alkalmazdasi  utasitdsokat, melyek a
CANUSA  EPOXY  csomag  részei.

Nagy kiszerelés (CB) esetén keverd el
az alapanyagot a higitéval (Id. az
adatlapot a keverési arany tekintetében)
min. 30 masodpercig az egyenletes
keverék elérése érdekében

Melt Stick alkalmazasa 10mm x 10mm hibahely-méretig

Alkalmazd a bekevert epoxyt min. 100
mikron vastagsagban a csupasz
fémfeliileteken.

Tisztitsd meg a kilatszo acél feliiletet és a
kérnyez6 cs6bevonatot is engedélyezett
tisztitdszerrel (pl. SSPC-SP-1) az olaj, zsir
és egyéb szennyezGdések eltavolitasa
céljabol.

Melegitsd el a feliiletet alacsony, vagy
kozepes  intenzitasi  langgal,  hogy
kikeményedjen az epoxy és
megmelegedjen a felilet. Ugorj a 10
lépésre.

Ling intenzitas

Hasznalj alacsony intenzitasu, sdrga langot
a bevonat és javitdanyag elomelegitésére.
Gyors le-fel mozgatassal melegitsd el6 a
javitasi zonat a nedvesség eltavolitasa és a
tapadas eldsegitése céljabol.

Addig melegitsd a melt stick végét, amig
folyékony lesz.

Melegitsd egyiitt a melt stick - et és a
javitasi zonat egy égofejjel és igy oszlasd el
a  melt stick -et a sériilt teriileten. Mindig
mozgasd a lingot a bevonat kérosoddsanak
elkeriilése  céljabol. A melt  stick
begyulladdsa megengedett.

Addig oszlasd szét a melt stick -et a javitasi
zéndban, amig a kornyezd teriiletek is
befedésre keriilnek. Amikor mar elegendé

mennyiségli melt stick anyag keriilt
felhalmozasra, tovabbi h6kozlés szitkséges,
a lang gyors le-fel mozgatdsaval az
egyenletes felszin elérése céljabol.

beépitési utasitas

canusdacps.com



Mastic Filler alkalmazasa

Tarolasi & Biztonsagi utasitasok

A maximalis teljesitmény elérése céljabol a Canusa
termékeket szaraz és szell6ztetett helyen kell tarolni.
Lezart, eredeti dobozban kézvetlen napfény hatésatol
védve, es6tdl, hotol, portdl és egyéb kornyezeti
hatdsoktol védve kell tarolni + 35°C alatt és - 20°C
felett. Be kell tartani a helyi egészségiigyi eléirasokat
is.

Lang intenzitds

Ez a beépitési utasitas standard termékekre
vonatkouk Speclalls pro)eklek és egyedi

asok esetén I Itilj a helyi CANUSA
képviselettel.
Bizonyosodj meg arrél, hogy a melt stick A mélyebb iiregek kitoltésére hasznalhaté ~ Hasznélj alacsony intenzitdsu sirga langot
anyag teljesen lefedi a javitdsi zonit. A a Canusa Mastic Filler (MF). Tekerd lea a bevonati felillet elémelegitésére és a
melt stick anyagot egyenletesen el kell —kell6 mennyiséget és vagd le egy késsel, az  javitdanyag felhelyezésére. Gyors le-fel
oszlatni olyan formaban, hogy kissé elvalaszto papirt hagyd rajta. mozgatassal melegitsd el a javitasi zonat a
kiemelkedjen a feliiletbSl. nedvesség  eltavolitisa  és  ragasztds Canusa-CPS
eldsegitése céljabol. A division of ShawCor Lid.
Folt el6készités Head Office

25 Bethridge Rd.
Toronto, ON M9W 1M7 Canada
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Calgary, AB T2P 5H1 Canada
Helyezd a tolt6 anyagot a sériilt teriiletre az A hibahely kitoltése utin tavolitsd el a  Véagd le e CRP-t elég nagyra, gy hogy Tel: +1 403 218 8207
elvalaszté papirral felfelé. Nyomd bele a  felesleges anyagot és alkoss egy sik  minimum 50mm-rel tulnydljon a javitasi Fax: +1 403 264 3649
tolté anyagot a hibaba kézzel és ezutin  feliiletet. hasznalhatsz kis intenzitdsu sarga  z6ndn. Vagd le a sarkokat kb. 10-25mm-rel
tavolitsd el az  elvalaszté  papirt. langot a toltGanyag melegitésére és  45°-ban. Ha a hibahely atldja nagyobb, Americas
lagyitasara. mint 10cm, hasznalj egy teljes karmantyut. 3838 N. Sam Houston Pkwy E.
A CRP-PE hasznalatakor alkalmazd az Suite 300

idevago eloirasokat.

Houston, TX 77032

Tel: +1 281 886 2350

Fax: +1 281 886 2353
Elémelegités Folt alkalmazasa
Europe, Middle East,
Africa & Russia
Unit 3, Sterling Park,
Gatwick Road, Crawley, West Sussex
RH10 9QT United Kingdom

Tel: +44 1293 541254
Fax: +44 1293 541777

Minimum
elﬁmelegl’tési hém.
CRP-ULTRA . 0°C

Asia-Pacific

101 Thomson Road, #17-01
United Square, Singapore 307591
Tel: +65 6477 5300

Fax: +65 6732 9073

Melegitsd el a hibahelyet (javitasi zona + Az elvalaszto papir lehtzasa utdin a A ragasztés oldallal lefelé nyomd bele a
50mm atfedés) a nedvesség eltavolitdsa és  ragasztos feliilettel felfelé, kesztylis kézzel — foltot a hibahelybe. Alacsony intenzitdsu

a ragasztas elésegitése céljabol. megfogva a foltot melegitsiik fel. Addig  langgal melegitsd a foltot és nyomd le
melegitsiik, amig a ragaszt6 folyékony lesz  hengerrel vagy kesztyts kézzel, eltavolitva Canusa-CPS is regisfered
és a feliilet kifényesedik. A hibahelyet is  arancokat és biztositva a jo tapadast. .
to ISO 9001:2008
folyamatosan tartsuk melegen.
Ellen6rzés
Canusa warrants that the product conforms
m to its chemical and physical description
and is appropriate for the use stated on the
f Vizualisan ellenérizd a foltot az aldbbiak szerint: SSLQQ:‘gfuzgz'gﬁi;;hne?n:fsriiﬁ'gnc;"g?:fence
L X . installation fact b
e A folt teljes érintkezése a cs6bevonattal Q,“U",“Cyo':ﬁj, ?h';’ﬂs;’f gguogee,;m:e the
o Nem 4llnak fel a sarkok suitability of the products for the intended
J use and assume all risks and liabilities in
* A ragasztoanyag kissé kifolyt az éleken connection therewith. Canusa'’s liability is
. , , N stated in the standard terms and conditions
* Nincsenek repedések és lyukak a folt hatuljan of sale. Canusa makes no other warranty
either expressed or implied. All information
contained in this installation guide is to be
used as a guide and is subject fo change
without notice. This installation guide
supersedes all previous installation guides

on this product. E&OE

Visszatoltés

A miiveletek befejezése utdn hagyd a javitott feliilete lehtlni a visszatoltés el6tt. A javitott rész tovabbi sériilésének elkeriilése IRe] Nt SRALBLETT

érdekében hasznalj valogatott visszatolté anyagot (éles kévek és nagy darabok nélkiil). IG_PRP/(FE)_rev017
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