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Termékleiras Tarolasi és biztonsagi eldirasok Felszerelések listaja
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Epoxy A maximélis teljestmeény elérése céljabdl a
' Canusa termékeket szaraz és szellsztetett helyen

@ \h
Base Cure

egyeb komyezeti hatasoktol védve kell tarolni
+35°C alatt és -20°C felett. Be kell tartani a helyi
egeszségiigyi elsirasokat is.

kell tarolni. Lezart, eredeti dobozban kézvetlen
napfény hatasatol védve, esétél, hotal, portol és
Alap  Oldészer
(higit6)

PB gazpalack, tomls, égéfej, nyomasszabalyzd; szerszamok a
felulet erdesitéséhez és tisztitasahoz, drotkefével,
csiszolopapirral, torlokendsvel, és megfelels tisztitd folyadékkel;
hémérseklet mérs eszkozzel. Kiilonbdzé szerszamok, mint pl.:
kés, tapétavago, nyeles henger, ecset, vagy festohenger,
mérészalag, valamint jeldlsfilc; Standard biztonsagi eszkozok;

A GTS-65 globdlis tavvezetéki karmantyl szallitdsa
torténhet méretre, va%ott forméban, melyre mar %yanlag
felnelyezték a zarocsikot. Tekercs formaban is elérhets.
ragasztoréteg egy védsfolival van letakarva a
szennyezades elkerilése érdekeben. A telies rendszerhez
epoxy alapozd is hasznalhato.

Ezek a beépitési utasitdsok standard termékekhez
tartoznak. Specialis P(o&ektek és egyedi alkalmazasok
esetén konzultdlj a helyi CANUSA képvisel6vel.

Lang intenzitas és égéfej méret
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Haszndlj csokkentett kHb_azsei)negl{dc;gkkentett :

lang intenzitdst

Feliilet elOkészités
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kesztyd, szemiiveg, fejvéds, stb.

Epoxy alapozé
8] Epoxy CB Epoxy BP
' olddszer
oldészer (higit6)
(higito) alap
alap

" o ; intenzitdst
elémelegitéshez és el6melegitéshez és
zsugoritdshoz zsugoritdshoz. v
Minimum égéfej méret. Minimum égafej méret: IL?gyenel(("a, fovezetek gyari bgv?r;at@inak végei 30§;baﬂ ¥e§%itgd fel a TFI%]__I?tftté}]O-SO‘;(C-ra SZemcseszoras elétt.l
etorve. Olaj, zsir, vagy eqyéb felszini szennyezédésel isztitsd meg a felliletet homok-, vagy szemcseszorassal
150,000 BTU/hr. 300,000 BTU/hr. esetén oldoszeres tisz% ast kell alkalmazni “kozel fémtisztara” SIS Sa 2" fokozatban. Erdesitsd fel

a csatlakozd gyari bevonatot is tovabbi 50-50 mm-en.

Haszndlj egy széraz, zsir- és foszlas-mentes torlskendst,
mellyel torold tisztara, vagy stritett levegsvel fljd le a
szennyezadéseket a megtisztitott feliiletrsl. Szilkség esetén
tovabbi hakozlés is megtérténhet a 40-50°C feliileti hofok
elérése céljabol.

Elémelegités

Kovesd az Elskészitési, Keverési és alkalmazasi
Utasitasokat, mely a Canusa Epoxy csomagolasbhan
tallhato: keverd 6ssze a 2 komponenst (4 rész alap + 1
rész higito térfogat szerint). Minimum 1/2 percig keverd!

Karmantyu felhelyezése

Vidd fel a bekevert ef)ox minimum ~ 0,1mm
vastagsaghan a feljes acélfeliiletre, valamint tovabbi
10-10mm-re a gyari bevonatra is.

10

90°C
(195°F)

Melegitsd eld_az epoxy feliletet és a felérdesitett gyari
bevonatot +90°C +/-5°-ra. Ez fogja kikemenyiteni az
epoxyt és biztositani a tokeletes tapadast a karmantyd
szamara, Ne haszndlj intenziv langot a févezeték gyari
bevonatan. Ha elémelegités sordn az olvadas miatt egy
sima bevonat képzadik, akkor ismét érdesiteni kell”a
gyari bevonatot.

A teljes keriilet mentén ellenrizd a megfelels
homérséklet elérését. Ez keményiti ki az epoxyt és

bi,ztosit{a a karmantya tokéletes fapadasat. Ellencrizd
kézzel tortend érintéssel, ho%/ az epoxy fellilet szaraz-e
a karmanty( felhelyezése el6it.

CANUSA-CPS is registered to 1ISO 9001:2008.

Részben tavolitsd el a vedsfoliat és
melegitsd kissé az also réteget kb. 150
mm szélességben

Part No. 99060-031



Karmantyu felhelyezése GTS - 6 5 (3 = r étegﬁ)

(folytatas az el6z6 oldalrol)

Helyezd fel u% a karmantyu also_részét, hog% az Keritsd a karmantydt lazan a csé koré, az atlapolas A zaroesikot is nyomd le.
oOra ben flg%/ele.mbe, vételével. Melegitsd az alulra keriils vé
hatlapjat és felilre keriilé vég ragaszto rétegét, maj
nyomd ra a felsé (2) feliletet az alsora (1)

atlapolas 10 és kozé essen, majd nyomd le el
a helyzetben. Tavolitsd el a védsfoliat.

cs6 kiilsé atmé
<450mm (18")
1 égéfej
>450mm (18")

\ 2 égofej
Melegitsd a zarocsikot azutan hengereld és tdgesd lefelé kesztyds kézzel. Ismételd meg ezt tébbszor, oda-vissza Haszndlj megfelels  méreti ,égéfeHet a karmantyu
haladva. Kozben hengert is haszndlhatsz a sima feliilet érdekében. kozepétsl a ‘szélei felé, kifelé haladva, és kerileti

atva az egofejet, széles mozdulatokat

iranyban moz? itva ¢ {
m m . alkalmazva. Ke egéfe{ eseten a munkasok dolgozzanak a
7 cs6 szemben levd, két ellentétes oldalan
4 / i Y .15mm / 0.006" epoxy va

Csé Sziikséges mennyiség
atméré alap higito
y mm in (mi) (mi)
‘ 115 4% 16 4
y 170 6.6 24 6
,' 230 8.6 32 8
Folytasd a meleqitést a karmantyd kozepétsl kifels  AKKOr telies mertekii a zsugorodas, ha a ragasztoanya 280 10% 40 10
halﬁiya,’ _addig,g amig a zsug)é)[qdé,s pm(i)ndenhorl ﬁgﬁtggur%'g}ggg”'b% k%fm;s"ygrﬁgg]tekﬁggg}'@/?gggﬂé 315 12% 44 11
trgﬁgéofr;tﬁ]r}lelﬁ.énHasonlo modon kell eljarmi a karmantyd mozdulatokkal a teljes feliileten, biztositva ezaltal az 355 14 52 13
: egiseges,;apad,ast. 400 16 56 14
Ellendrzés 450 18 64 16
m : 500 20 72 18
610 24 88 22
660 26 96 24
g 760 30 108 27
915 36 132 33
1060 42 152 38
> 1220 48 172 43
1420 56 200 50
1520 60 216 54
— T “
Amig még meleg és lagy a karmantyd, haszndlj kézi Az elvégzett munkat szemrevételezéssel ellensrizziik az alébbiak Epoxy felhasznalas 300 mm szélességre.
Eﬁ\r;/%er{]ta'sgrafelﬁ?t sz'ﬁﬂ‘s’ggleisaéa me”s velgt Iﬁgzbtgjebnor%gk szerint Mas szelességek ssetén ennck arnyos
Ujrahevithet a karmantyd. Ekozben kerileti és hosszanti * A karmanty mindenhol erintkezzen az acelcsovel. 1obbszorosét kell figyelembe venni.
mozdulatokat is végezz a hengerrel. « A ragasztoanyag kezdjen kifolyni a végeken.
Visszatoltés * Ne legyenek repedések vagy lyukak a hordozo rétegen (a hatlapon)
A maveletek befejezése utan hagyd a kész feliiletet 2 6ran keresztiil lehilni a visszatoltés elstt. A bevont rész tovabbi
séLﬁIésénﬁf elkeriilése érdekében hasznalj valogatott visszatolts anyagot (éles ksvek és nagy darabok nélkiil). Védéfolial
is hasznalhato
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Canusa warrants that the product conforms to its chemical and physical description and is appropriate for the use stated on the installation guide when used in compliance with Canusa’s written instructions. Since
many installation factors are beyond our control, the user shall determine the suitability of the products for the intended use and assume all risks and liabilities in connection therewith. Canusa’s liability is stated in the
standard terms and conditions of sale. Canusa makes no other warranty either explrze&scs)eéd or implied. All information contained in this installation guide is to be used as a guide and is subject to change without notice.

This installation guide supersedes all previous installation guides on this product.
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